DIENSTLEISTUNGEN

TECHNISCHE Eine leistungsfahige Struktur mit vielen ANWEND- ® Prozessentwicklung
/A\SSISTENZ Standorten: UNGS- UND ® technische Aus|egung von SpritzFormen,
¢ Technische Assistenz \X/ERKZEUG— ¢ Schulung
¢ Sachkundige Techniker weltweit TECHNIK ® Technische Unterstiitzung am Einsatzort
® Versand der Ersatzteile binnen 24 : * Sperzifische Verfahrenstechnik (FillBalancer®,
Stunden Spritzpragen, ...)

e Fehlersuche in Echtzeit * Materialleistungspriifung
* Schulungen fiir verschiedene Zielgruppen

AUSRUSTUNG
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REDUZIERTE MISCHUNGSKOSTEN,

Ziel der HSR-Technologie ist es, Gummiabfille zu regenerieren und sie wieder in
der Produktionskette einzusetzen. Dieses patentierte Verfahren kann auf alle nicht
kontaminierten Gummi-Produktionsabfille angewendet werden.

DIE REGENERATION VON GUMMI

VORHER \/ernetzung
o §<,_\}/\_5< Ruptgred
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Ein WAHRER ERSATZ Ihrer

Ausgangsmischung (nicht einfach nur ein aus N

einem Zerkleinerungsverfahren entstandener Z ji

“Fiillstoff™) ~
UNVERANDERTE MISCHUNGSEIGENSCHAFTEN

EIN THERMO-MECHANISCHES
VERFAHREN

¢ Keine chemischen

Zusatzmittel

* Die Rezeptur bleibt

unverandert

o Trifft fiir alle Gummitypen
zu (auBer Silikon)

® Es muss nur das
Vu||<anisierungssystem

angeglichen werden

ROTOR / STATOR-KONZEPT MIT VARIABLEN PARAMETERN

PPROZESSPARAMETER
*  Drehgeschwindigkeit

*  Drehrichtung = Temperaturregelung: 80°C maximal,

*  Druckregelung um die Mischung zu schonen und ihre

Eigenschaften zu bewahren

EINFLUSS AUF DIE URSPRUNGLICHEN MECHANISCHEN EIGENSCHAFTEN

(Diese Ergebnisse konnen durch Feineinstellung des Vulkanisationssystems weiter optimiert werden).

SCHWANKUNGEN SCHWANKUNGEN VERANDERUNGEN AEM.VISKOSITATSSCHWAN-
DER FKM EIGENSCHAFTEN DER EIGENSCHAFTEN VON NATURGUMMI DER AEM EIGENSCHAFTEN KUNGEN
Mischung fiir Forschungszwecke < 200 m Mischung fiir Forschungszwecke < 500 um Mischung fiir Forschungszwecke < 500 m MDR bei 160°C
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AUSRUSTUNG

*  Das REP-Netzwerk unterstiitzt Sie bei der Installation und Wartung der Maschine

COMPOUNDING

FILTERN DER GUMMIPARTIKEL
SIEBEN BIS AUF DIE ERFORDERLICHE PARTIKELGROSSE

PARTIKEL SIND KLEINER ALS ERFORDERLICH

= - - -
E===== GEMISCH AUS - 1
—— ] ENTVULKANISIERTEM MATERIAL PARTIKEL SIND GROSSER ALS ERFORDERLICH

I | UND DER AUSGANGSMISCHUNG

SASAS

VERARBEITUNG
EIN TEIL DES GEKAUFTEN
GUMMIS ENDET ALS ABFALL

HERGESTELLTE TEILE

ENTSORGUNG
* \/ERLUST DES
MISCHUNGSWERTES
® ENTSORGUNGSKOSTEN
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GUMMIPRODUKTIONSABFALL

® NICHT KONTAMINIERT
* VULKANISIERT

l? ﬂ I EINSPARUNGEN

HSR-VERFAHREN
* MECHANISCHER PROZESS
® KEINE CHEMISCHEN ZUSATZMITTEL

- -

Traditionelle Produktion
Oko-Produktion bei hoher Rentabilitat




